DrillDoctor 500X/750X zkrácený návod
1. Nastavení vrtáku na 118°
	Sklíčidlo s volně upnutým vrtákem vložíme do otvoru pro nastavení vrtáku tak, aby vedení sklíčidla(větší výstupek) na boku sklíčidla se vložilo do vodící lišty pod označením 118°.Nejprve však otevřete čelisti pro nastavení polohy vrtáku zatlačením páčky dozadu(obr.1). Potom volně pohybující se vrták posuňte až k zarážce mezi čelistmi. Páčku pomalu spouštějte, tak aby zavírající se čelisti uchopily vrták přes drážku vrtáku a tím nastavily jeho polohu. Nyní sklíčidlo otočením vpravo utáhněte a vydělejte jej z otvoru pro nastavení polohy. Nakonec pro jistotu sklíčidlo ještě trochu dotáhněte.
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2. Broušení hrotu
	Zasuňte sklíčidlo, ve kterém je upnutý vrták, do otvoru pro broušení tak, aby bílá značka na sklíčidle byla proti kolíku vačkového vedení. Potom sklíčidlem lehkým tlakem rovnoměrně otáčejte (otáčení 360° tak dlouho, dokud zřetelně nezeslábne hluk z broušení (podle zkušenosti tento proces trvá přibližně 10 sekund). Nakonec vytáhněte sklíčidlo z otvoru pro broušení.
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3. Podbroušení hrotu
	Sklíčidlo s upnutým vrtákem nasměrujeme tak, aby bílá značka na sklíčidle byla na proti rysce otvoru pro podbroušení. Nyní pomalu zasouvejte sklíčidlo pomocí vodících lišt otvoru pro podbroušení, dokud není slyšet hluk z broušení. Potom vytáhněte sklíčidlo z otvoru a pootočením o 180° opakujte zasouvání sklíčidla. Jestliže ještě není podbroušení dostatečně hluboké, opakujte tento postup, dokud není dosaženo požadované hloubky. 

4. Předtím – potom  
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Hroty vrtáků
Krátká informace o hrotech vrtáků 

Standardní hrot 118 stupňů
	Vrcholový úhel 118° hrotu je pokládán za geometrii pro standardní víceúčelové vrtáky. Vrtáky jsou vhodné pro vrtání mnoha typů ocelí a železných kovů,umělých hmot a dřeva. Běžný vrták je vyroben ze zakalené rychlořezné oceli (HSS). 
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Vysoce výkonný hrot 135 stupňů s podbroušením
	Tupější úhel hrotu tohoto vrtáku je používán pro tvrdší a houževnatější materiály, jako je např. ocel k zušlechtění, nerezové oceli, tvrdé slitiny a tvrdé litiny. Vrtáky jsou nejčastěji vyrobeny z kobaltové rychlořezné oceli HSSCo5. Z důvodu širšího jádra vrtáku a většímu vrcholovému úhlu vrtáku funguje tento hrot vrtáku nejlépe, když je příčné ostří vrtáku křížově podbroušeno ( na obrázku-typ podbroušení C dle DIN1412)
	[image: image6.jpg]





Hroty vrtáků do kamene
	Vrcholový úhel hrotu je obvykle 130° až 135°. Nové hroty vrtáků do kamene jsou většinou opatřeny fazetovým nebo rovinným broušením. Hroty vrtáků do kamene, které byly přebroušeny pomocí zařízení DrillDoctor, vypadají jinak z důvodu  radiálního broušení. Avšak toto broušení vytváří stejně tak dobrý výsledek jako originální hroty vrtáků. 
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Výměna brusného kotouče
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	Takto vyměníte brusný kotouč.
Povšimněte si následujících tipů.
"Příruba brusného kotouče " 




Typ 500X a 750X
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	Problém: nedostatečné podbroušení u vrtáku, vrták "tlačí". Tip: čím jsou spirálové drážky užší = menší podbroušení 

Čím jsou spirálové drážky širší = větší podbroušení 




Příruba brusného kotouče
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	Při výměně kotouče se může stát, že se posune příruba. Dejte prosím při montáži pozor na vzdálenost mezi motorem a přírubou. 




Nasazení nebo výměna brusného otvoru
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	Dejte prosím pozor! Při přestavení úhlu modelů 500X a 750X je nutno dát pozor na to, aby nebyl brusný otvor nastaven pod 115°. Spona pružnice umělohmotné vložky se může mezi brusným otvorem a krytem posunout a při násilném zatlačení zlomit. Viz fotografie. 
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	Spona pružnice musí ležet ve vodící drážce.
[image: image13]



Větší podbroušení       Menší podbroušení





Spona pružnice








